Classe de 4éme

Comment transférer un fichier « Autocad »
dans « CharlyGRAAL V4 » ?

1 Auteur M Foubard



Classe de 4éme

Tutoriel n°3

Comment transférer un fichier « Autocad » dans « CharlyGraal V4 » ?
L'usinage de la piece est réalisé avec une mini-fraiseuse (CR10) de Type 2. Dans un premier

temps, il faut transférer le fichier « Autocad » dans le module de dessin « 6cao3d » de
« CharlyGRAAL »
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1- Comment faire apparaitre le fichier « Autocad » dans le logiciel de CAO ?

Vous disposez d'une suite de trois p—
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logiciels placés sur votre bureau ! ‘ - EA ™ ="1]

Gcaodd GFao GPilote

=  Double cliquer sur l'icone « Gcao3d ».
= A partir du menu « Fichier », ouvrir le fichier « Support motoréducteur.DXF », celui-ci a
été déposé dans votre H:/travail/ Techno/Graal/ ...
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= Cliquer sur le texte et appuyer sur la touche « Suppr » de votre clavier : le texte doit dis-

parditre complétement.
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= A partir du menu « Edition », choisir « Tout sélectionner », votre dessin change de cou-

leur (écran 1)
=  Toujours a partir du menu « Edition » cliquer sur « Souder »

=  Positionner le pointeur de souris sur I'un des profils extérieurs du dessin, cliquer dessus
en maintenant le bouton gauche enfoncé et déplacer la sélection a un carreau du bord
gauche et un carreau du bord inférieur de la feuille quadrillée (écran 2)

Bord gauche de la /

feuille quadrillée

Bord inférieur de la
feuille quadrillée
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2- Comment paramétrer les opérations d'usinage ?

=

Cliquer droit sur le dessin, une fenétre s'ouvre

Taper les dimensions du brut, cliquer sur « OK » pour valider
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essin ] Texte ] Hachure ] Cotation ] Surface ]

Dimensions du bt Grille

K68 mm ¥ Affichage
Y 100 mm Pas |10 mm

Defaut
4 ‘ oK | Annuler | Aide |

Origine du brut —

Y
4
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Enregistrer votre fichier dans votre H:/travail/ Techno/Graal/

Cliquer dans la barre d'outils sur le module de « FAO »  mmm)> @% N2

Vérifier les dimensions brutes du matériau
Le débit est réalisé dans une plaque de PVC rigide

Sélectionner « Plastique dur » comme matériau, cliquer sur « OK » pour valider

-
Dimensions et type de matériau, origine de l'usinage
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Reégle d'usinage :

profils intérieurs avant la découpe du profil extérieur de la

piece |

Classe de 4éme

il est recommandé de réaliser toutes les opérations d'usinages des

A - Comment paramétrer les opérations d'usinage des profils intérieurs ?

=

Maintenir la touche « Shift » du clavier enfoncée, cliquer sur chaque profil intérieur

dans l'ordre suivant :

:'ﬂ GFAQ - Sans nom

Fichier Edition Usinage Affichage Parametres 7
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Les cinq profils sélec- 10O 02
tionnés apparaissent en ——d
noir

Faire un clic droit sur la zone de travail, une petite fenétre apparait, cliquer dessus

pour décrire l'usinage.

Choisir « Outils a fraiser », « Fraise 2 tailles D=2mm »
Cliquer sur suivant
[ Choix de 'outil """__-"L _ 2 [t |
D tils o graver < Dutils o fru'ser)
12 Fraise diamantaire 1 mm
2 ‘ 14 Fraise 2 tailles D=2mm
0
I
19 Fraise boule D=6rm ——w»
urfacer D=10mm B
Aide 3 ‘ Suivant Anrues
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Cliquer maintenant sur « Découpe », la valeur de la profondeur d'usinage s'affiche auto-

matiquement, sélectionner « Contournage » et « Intérieur »

Cliquer sur suivant.

Trajectoire d'usinage &lﬂ—hj

/ous étes en mode " contournage intérieur"

1
Profonpderr o' sinomye 3.000000 . Découpe |

€entre outil |
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| Contournage E i @
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Aide Précédent Kﬁuivanw Annuler

Une nouvelle fenétre s'ouvre, vérifier les parametres d'usinage suivants :

Paramétres d'usinage @léj
T e —————

En fonctions de vos choix,
I'expert d'usinage vous propose les valeurs suivantes

1 Vitesse de broche so00 | W/ min
2 Vitesse dovance 12 s
3 Vitesse de descente 700 T

| /
4 q Profondeur de passe maximom \ 151 mim

5

Aide Précédent @ Annler |

Cliquer sur « Terminer »
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Classe de 4eme
Sur votre écran, le passage de |'outil est représenté en bleu : la découpe s'effectue a l'inté-
rieur de chaque profil.

E GFAD - Sans nom

Eichier Edition Usinage Affichage Parametres 2
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B - Comment paramétrer |'opération d'usinage du profil extérieur ?

=  Suivre la méme démarche en modifiant uniquement le mode de contournage

F |
Trajectoire d'usinage Iiléj

us Gtes en mode " contournase extérie = mm——

1
ProFfondeor ousinoge 32,000000 mm. Découpe

2 Centre outil 3
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Sur votre écran, le passage de I'outil est toujours représenté en bleu : la découpe s'effectue

a l'extérieur du profil.

ﬁ GFAD - Sans nom

Fichier Edition Usinage Affichage

Parametres 7 \

Dlesdl &E=le 2o 5

3 - Comment simuler I'opération d'usinage ?

—  Suivre les étapes suivantes :

B | Compte-rend... m1

| Flagtique dur

1 witesse
H 12.00 mim s

1 profondeur
3.00

1 Ol

B objets > 12.00 mm/s
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Choix de la simulation

A=)
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Simulotion réeaiste
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=  La fenétre de simulation s'ouvre, modifier les réglages par défaut :
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M anipuler la vue Witesze Azpect Afficher
ent R apide T Duil [+
i —1 g [
£ 100% : = =
ouleurs v -
=  Cliquer sur le bouton vert pour démarrer la simulation
T

LS ] (S @

Reaiste @

Couleurs [v

=  Observer |'usinage de la piéece en mode « Simulation »

CIES]

[ N

= Si la simulation est correcte, cliquer sur le bouton rouge pour quitter cette fenétre

=  Enregistrer votre travail dans votre H:/travail/ Techno/Graal/

=  Appeler votre professeur
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