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Créer le codage « iso » a partir d'EFICN et usiner une série de pieces identiques.

1 - Réaliser une piece volumique avec solidworks, spécifier le matériau choisi puis créer une répétition du corps
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2 - Créer un assemblage et lancer « EFICN » : Choisir la machine, définir la position de la piéce, le brut, l'ori-
gine et enregistrer votre assemblage
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3 - Sélectionner l'outil « Fraise d=2 baguée »
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4 - Sélectionner les faces & usiner en maintenant la touche « CTRL » enfoncée
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5 - Cliquer sur le bouton « Nouvelle entité d'usinage », sélectionner le profil complet a usiner et valider ( ré-

péter I'opération 12 fois)
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6 - Paramétrer le contournage des douze profils et valider
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7 - Simuler la phase d'usinage
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8 - Sélectionner les faces restantes d usiner en maintenant la touche « CTRL » enfoncée
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9 - Cliquer sur le bouton « Nouvelle entité d'usinage », sélectionner le profil complet a usiner et valider
(Répéter l'opération 4 fois)
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10 - Paramétrer le contournage des quatre profils et valider
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11 - Simuler la phase d'usinage
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12 - Simuler la phase compléte de I'usinage

13 - Enregistrer le fichier Solidworks et sauvegarder le codage de la CN au format « ISO »

% -

(DATE - 15/11/2013)

(—— FRAISE D=2 BAGUEE)
N10 T1 M6

N20 510000 F400 M3

N30 GO X34.097 Y35.661

N40 GO Z8

NS0 G1 X32.997 Y34.661

N60 G1 X31.957

N70 G123

N80 G1 X11.997

NS0 G3 X11.397 Y34.061 RD.6
N100 G3 X11.9597 ¥33.461 RD.6
N110G1T X31.997 Y33.461
N120 G3 X32.5597 v34.0671 RD.6
N130 G3 X31.9597 Y34.661 RD.6
N140 G1 X31.997 Y34.661 Z0
N150 G1 X11.957

N160 G3 X11.357 ¥34.061 RD.6
N170G3 X11.997 ¥33.4671 RD.6
N180 G1 X31.997 ¥33.461

N130 G3 X32.597 ¥34.061 RD.6
N200 G3 X31.997 34,6671 RD.6
N210 G1 X25.997 Y34 661

NZ20 G128

NZ230 G1 X28.957

N240 G1 X27.897 Y35.661

N250 GO X44.603 Y48.061

N260 G1 X43.503 Y47.061

N270 G1 X42.503

N280 G123

NZ530 G1 X32.003

N300 G3 X31.503 Y46.561 RD.5

N310G3 X32.003 Y46.061 RD.5
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